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Produkcja brzytew rozpowszechnita si¢ w krajach Europy Zachodniej w XVI1I11 XIX wieku.
W tym okresie brzytwa na terenach Europy Zachodniej byla powszechnie uzywa-
na do golenia w zakladach fryzjerskich i w gospodarstwach domowych. Trudno jedno-
znacznie stwierdzié, czy w Owczesnym okresie Polacy wytwarzali tego typu narze¢dzia,
Nie spotkalem modelu pochodzgcego z tamtego okresu, sygnowanego polskimi literami czy
nazwiskami, cho¢ nie mozna catkowicie wykluczy¢, ze brzytwy polskie byly produkowane.
Produkcja taka miala raczej zasi¢g lokalny, a nie krajowy, i byla nastawiona na wytwarzanie
niewielkich ilosci egzemplarzy.

Polska nie miala znaczacych osiggni¢é w dziedzinie produkcji brzytew. Narzedzia te
byly importowane z takich krajéw jak Niemcy, Anglia, Francja i inne. Dopiero po odzyska-
niu przez Polske niepodleglosci obywatele przystapili do odbudowy kraju i nowoczesnego pol-
skiego przemysiu. Na przelomie lat 20. i 30. XX wieku brzytwy w Polsce byly produkowane
w Poznaniu I w Warszawie,

W Poznaniu brzytwy byly wykonywane w Zaktadach Hipolita Cegielskiego w matych ilo-
$ciach, jako dodatkowe produkty, W Warszawie natomiast produkcjg brzytew zajela sig firma
»Biefikowski”. W dalszym ciggu jednak tego rodzaju narzedzia byly importowane z Europy
Zachodniej. Rynek polski zostal bowiem opanowany przez, bardzo popularne na $wiecie, zagra-

niczne firmy produkujace brzytwy, a polscy uzytkownicy cenili sobie sprawdzone marki.

W swoim zbiorze posiadam dwa modele brzytwy polskiej, sygnowanej nazwiskiem BIEN-

KOWSKI, wyprodukowane w okresie migdzywojennym: jedna sygnatura zostala wykonana
techniky trawienia (tzw. sygnatura powierzchniowa), druga natomiast - stemplem glebokim,
a wigc zdecydowanie lepiej zachowanym i widocznym.

Po zakonczeniu II wojny $wiatowej zaczgto uruchamiaé produkeje brzytew, poczatkowo
w Poznaniu, péZniej takze w Bielsku-Biatej, gdzie powstata firma pod nazwg Starobielska Fabry-
ka Kos (SFK) - Wapienica. Produkowano w niej kosy, sierpy, maczety, z czasem réwniez brzytwy
i inne narzedzia,

Brzytwy wykonane po 1l wojnie $wiatowej w Poznaniu oznaczano stemplem glgbokim
i powierzchniowym: ZISPO (Zakfady im. Stalina w Poznaniu}, Na brzytwach wyprodukowa-
nych w Bielsku-Bialej pojawialy sig stemple glebokie o nast¢pujgcych nazwach:

SFK F - Starobielska Fabryka Kos - Brzytwa Fryzjerska
SFK S - Starobielska Fabryka Kos - Brzytwa Specjalna
SFK P - Starobielska Fabryka Kos - Brzytwa Popularna
SFK'W - Starobielska Fabryka Kos - Brzytwa Wista

SFK B - Starobielska Fabryka Kos — Brzytwa Biologiczna
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SFK - Starobielska Fabryka Kos - Brzytwa Chirurgiczna (metalowe okladki).
A nastgpnie: SFK F - inny rodzaj sygnatury.
Po zmianie nazwy firmy na Fabryka Samochodéw Malolitrazowych (FSM), na modelach wystg-

powata nowa sygnatura — (sfm) pisana malymi literami.

Zdjecia nizej zamieszczone przedstawiajg oryginalne opakowania polskich brzytew z lat
50.-70. XX wicku, wykonywano je z tektury, a poZniej z plastiku. Wszystkie opakowania znaj-
dujace si¢ na Fo. 1 oraz cztery opakowania z Fot. 2 wyprodukowano w Starobielskiej Fabryce
Kos. Informacje t¢ potwierdza, widoczny na opakowaniach, znak firmowy SFK - Wapienica.
Dwa opakowania, umieszczone u dotu Fot. 2, pochodzg z Fabryki Samochoddéw Malolitrazo-

wych oznaczane juz malymi literami (sfm).

Fot, 1 Fot. 2

Przed 11 wojng §wiatows, jak réwniez po jej zakoficzeniu, brzytwa fryzjerska nie naleza-
ta do przedmiotow uzytkowych czgsto spotykanych w gospodarstwach domowych. Taki stan
rzeczy spowodowany byt trudnoéciami zwigzanymi 2 nabyciem nowych narzedzi do golenia
przy bardzo malej produkcji krajowej. Nawet i dzi$ bardzo czgsto spotkaé mozna egzemplarze
z widocznymi $ladami eksploatacji lub catkowicie zuzyte, 0 czym $wiadczg pozostalosci w po-
staci niewielkiego paska metalu (z klingi). Swiadczy to o tym, Ze dobre narzedzie byto wykorzy-
stywane do samego kresu jego przydatnosci.

Z takiego stanu rzeczy nalezy wyciggna¢ nastgpujace wnioski: byly to brzytwy dobre jako-
éciowo, czgsto uzywane do golenia przez uzytkownika (lub tez kolejnych uzytkownikéw) az do

niemal catkowitego zuzycia ostrza. Brzytwa posiadajgca ostrze o duej szerokosci (wigkszej niz
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16 mm) w dobrych r¢kach mogla bowiem stuzy¢ przez dwa, a czasami trzy pokolenia, Czas uzy-
teczno$¢ takiego narzedzia zalezal od wlasciwej eksploatacji i konserwacji. Brzytwa co pewien
okres powinna by¢ oddawana do warsztatu szlifierskiego w celu wyrdwnania lub wykonania
niezbednego szlifu.

Polskie brzytwy, a w szczegdlnosci ich ostrza, wykonywano - jak na tamte czasy - na przy-
zwoitym poziomie. Jakos¢ brzytwy zalezata od jakosci klingi, ktora decydowala o komforcie go-
lenia. Oktadki natomiast produkowano najczedciej z najtaniszych rodzajéw plastikéw. Powodem
tego byl brak lepszych materialéw. Zdarzaly si¢ przypadki, ze luksusowe brzytwy zagraniczne,
z réznymi zdobieniami i ornamentami, posiadaly ostrza przecigtnej jakosci, Pan Ryszard Mal-
czarski czgsto powtarza, ze ,goli nie ornament czy inne zdobienia, lecz ostrze dobrane do zarostu”.
O takich brzytwach méwi: ,Goli¢ bgdzie i tyle”,

Po zakonczeniu 11 wojny swiatowej Polska nadal importowala brzytwy. Najchetniej
kupowano modele wyprodukowane w Niemczech, w Anglii, we Francji i w Szwecji. Brzytwy
w Owczesnych czasach na terenie Polski nie byly tanie, dotyczylo to nawet modeli
standardowych,

Warto réwniez wspomnie¢ o brzytwach, ktore widzialem w pojedynczych egzemplarzach.
Na ramionach byly oznakowane w nast¢pujacy sposdb: J. TREPCZYNSKI LWOW. Poza tym nic
nie wiadomo na temat, czy i gdzie ewentualnie byly produkowane brzytwy na Kresach Wschod-

nich (granice paristwa polskiego sprzed 1 wrzesnia 1939 roku).




